
轻工行业复合食品包装袋产品/服务对标技术方案 

 

1 范围 

2 对标标准清单 

3 对标技术方案 

序号 关键指标项目 指标值 

1 外观质量 
允许有轻微的间断折皱，但不得多于表面积的5%；

旗袍不明显；热封部位平整、无虚封、无明显气泡 

http://www.std.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=5DDA8BA08AFA18DEE05397BE0A0A95A7
http://www.std.gov.cn/gb/search/gbDetailed?id=5DDA8BA0674A18DEE05397BE0A0A95A7


2 尺寸偏差 袋的平均厚度偏差为±10% 

3 印刷质量 

凹版印刷按GB/T 7707;柔性版印刷按 GB/T 

17497-1998;条码印刷按GB/T 1904-2003和GB/T 

14257-2002 

4 物理机械性能 

剥离力、热合强度、拉断力、断裂标称应变、直角

撕裂力、抗摆锤冲击能、水蒸气透过量、氧气透过

量、跌落性能、摩擦系数、耐热性、耐高温介质性、

指标见GB/T 10004-2008中5.4（穿刺强度、透光率

和雾度、表面电阻率均由供需双方协商） 

5 耐压性能 
袋的内容物为粉状、液体或需要做充气、抽真空包

装时，要求不渗漏、不破裂 

6 卫生性能 

甲苯二胺（4%乙酸）≤0.004mg/L；蒸发残渣（4%乙

酸）≤30mg/L，蒸发残渣（正己烷，常温，2h）≤

30mg/L，蒸发残渣（65%乙醇，常温，2h）≤30mg/L；

高锰酸钾消耗量（水）≤10mg/L；重金属（以Pb计）

4%乙酸≤1mg/L 

7 溶剂残留 溶剂残留量总量≤5.0mg/m2，其中苯类溶剂不检出 

 

4 关键指标的检验/评价方法 

序号 检验/评价项目 检验/评价方法或标准 

1 外观质量 自然光下目测，量具精度不低于0.5mm 



2 尺寸偏差 

长度、宽度偏差按GB/T 6673-2001；厚度偏差

按GB/T 6673-2001；热封宽度、封口与袋边的

距离用精度不低于0.5mm量具测量 

3 印刷质量 

凹版印刷按GB/T 7707;柔性版印刷按 GB/T 

17497-1998;商品条码按GB/T 18348-2008;其

他一维条码按GB/T 14258-2003 

4 物理机械性能 

剥离力按GB/T 8808-1988;热合强度按QB/T 

2358-1988;拉断力和断裂标称应变按GB/T1 

040.3-2006；直角撕裂力按QB/T 1130-1991; 

抗摆锤冲击能按GB/T 8809-1988；水蒸气透过

量按GB/T 1037-1988；氧气透过量按GB/T 

1038-2000；摩擦系数按GB/T1006-1988；耐热

性、耐高温介质性分别按GB/T 10004-2008中

6.6.11和6.6.12；穿刺强度按GB/T 10004-2008

中6.6.13；透光率和雾度按GB/T 2410-2008；

表面电阻率按GB/T 1410-2006 

5 耐压性能 GB/T10004-2008中6.6.8 

6 卫生性能 GB/T 5009.60,其中甲苯二胺按GB/T 5009.119 

7 溶剂残留 GB/T10004-2008中6.6.17 

5 主要参与人员 

序号 姓名 单位 职称 



1 王旭华 全国食品直接接触材料及制品

标准化技术委员会 

高工 

2 聂博 全国食品直接接触材料及制品

标准化技术委员会 

 

3 翁云宣 北京工商大学 高工 

4 周迎鑫 北京工商大学 工程师 

 

 

 

 

 

 



轻工行业复合食品包装袋产品/服务对标技术方案 

编制说明 

 

1. 工作情况 

2. 关键指标项的说明 

“ ”



3. 关键技术指标值的说明 

袋的长度/ 

mm 

长度偏差/ 

mm 

宽度偏差/ 

mm 

封口宽度偏差/ 

% 

封口与袋边距离/ 

mm 

＜100 ±2 ±2 ±20 ≤3 

100~400 ±4 ±4 ±20 ≤4 

＞400 ±6 ±6 ±20 ≤6 

袋的平均厚度偏差为±10% 

 



                    单位为牛顿每 15毫米 

普通级 水煮级 半高温蒸煮级 高温蒸煮级 

≥0.6 ≥2.0 ≥3.5 ≥4.5 

 

产品类别 挤出复合 干法复合 

普通级 ≥6 ≥7 

水煮级 ≥10 ≥13 

半高温蒸煮级 — ≥25 

高温蒸煮级 — ≥35 

 

项目 

指标 

BOPP/ex 

PE-LD 

(普通

级) 

BOPP/dr 

PE-LD 

(普通

级) 

PA/dr CPP 

PET/dr 

CPP 

(水煮级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(半高温蒸煮

级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(高温蒸煮

级) 



拉断力

/N 

纵向、横

向 

≥20 ≥30 
≥40 

断裂标

称应变

/% 

纵向 50~180 ≥35 

横向 15~90 
≥35 

直角撕

裂力/N 

纵向、横

向 
≥1.5 ≥3.0 ≥6.0 

抗摆锤冲击能/J ≥0.4 ≥0.6 ≥0.6 

 

项目 

指标 

BOPP/ex 

PE-LD 

(普通级) 

BOPP/dr 

PE-LD 

(普通级) 

PA/dr CPP 

PET/dr 

CPP 

(水煮级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(半高温蒸煮

级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(高温蒸煮

级) 

水蒸气透过量

/[g/(m2
24h)] 

≤5.8 ≤15.0 

 



项目 

指标 

BOPP/ex 

PE-LD 

(普通

级) 

BOPP/dr 

PE-LD 

(普通

级) 

PA/dr CPP 

PET/dr 

CPP 

(水煮级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(半高温蒸煮

级) 

PA/dr CPP 

PET/dr CPP 

(高温蒸煮

级) 

氧气透过量

/[cm3/(m2
24h0.1MPa)] 

≤1800 ≤120 

 

袋与内装物总质量/g 跌落高度/mm 要求 

＜100 800 

不破裂 100~400 500 

＞400 300 

 



袋与内装物总质量/g 

负荷/N 

要求 

三边封袋 其他袋 

＜30 100 80 

不渗漏、不破裂 

30~100（不含100） 200 120 

100~400 400 200 

＞400 600 300 



 

项目 要求 

甲苯二胺（4%乙酸），mg/L         ≤ 0.004 

蒸发残渣，mg/L  

4%乙酸                          ≤ 30 

正己烷，常温，2h                ≤ 30 

65%乙醇，常温，2h               ≤ 30 

（指氯乙烯塑料薄膜为内层的复合袋）  

高锰酸钾消耗量（水），mg/L       ≤ 10 

重金属（以Pb计），mg/L  

4%乙酸                          ≤ 10 

 

 



《轻工行业复合食品包装袋产品/服务对标技术方案》（征

求意见稿） 

意见反馈表 

姓名  电话  传  真  E-mail  

单位  通信地址  邮编  

章条号 修改建议 修改理由 
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《轻工行业复合食品包装袋产品/服务对标技术方案》征求意见汇总处理表 

序

号 

章条

号 

修改建议 修改理由 建议单位 

建议

人 

意见

是否

采纳 

说明 

1.     
 

   

2.     
 

   

3.     
 

   

4.     
 

   

5.     
    

说明：①发送"征求意见稿"的单位数：     个。 

②收到"征求意见稿"后，回函的单位数：     个。 

③收到"征求意见稿"后，回函并有建议或意见的单位数：     个。 

④没有回函的单位数：   个


